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Aticle:
20 x b65 (718 x 980 mim] (005-07508)
20 Steel Anchor Plates V2A [300 x 150 mm] (005-6100)

ield size:
2872 (W) x 4900 (L) x 65 (D) in mm

recommended pit size:
23172 (W) x5200 (L) 75 (D) in mm
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EN_NOTE: The exact dimensions of the pit
can be found in the enclosed document
“Layout.”

DE_HINWEIS: Die exakten Maf3e der
Vertiefung sind dem beiliegendem
Dokument,Layout” zu entnehmen.
FR_REMARQUE: les dimensions exactes
de la profondeur de la réservation sont
indiquées sur le «<schéman joint.

ES_NOTA: Las dimensiones exactas

de la fosa se indican en el documento
«Layout» adjunto.

IT_NOTA: le dimensioni esatte dell‘incasso
sono indicate nel documento “Layout”
allegato.

PL_UWAGA: Doktadne wymiary otworu

podane sg w zatgczonym dokumencie
,Ukfad”.

Technical drawing - Schnittzeichnung - dessin dessin en coupe

EN_50-100 mm perimeterinfill

DE_Randverguss umlaufend 50-100 mm

FR_Remplissage 50-100 mm sur le pourtour de lazone du ProfilGate®
ES_Sellado perimetral de 50-100 mm

IT_Riempimento perimetrale di 50-100 mm

PL_Krawedzie nalezy uszczelnienié dookota - 50-100 mm

EN_Existing slab
DE_Bestandsboden

EN_Stainlesssteel tray
DE_Edelstahlwanne

EN_Adhesive (layerthickness according to manufacturer’s specifications)
DE_Kleber (Schichtdicke gemaf Herstellervorgabe)
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Pit Preparation
Layout / Cutting
Excavation

EN_Mark the pitdimensions on
the slab according to the layout.
DE_AufSenmafe der Vertiefung
gemaf Layout einzeichnen.
FR_Marquerles dimensions

extérieures de la réservation
conformément au schéma.

ES_Marcarlas dimensiones exterio-
res de la fosa seglin el disefio.

IT_Segnare le dimensioni dell'incas-
so secondo il disegno fornito.
PL_Nalezy nanie$¢ zewnetrzne
wymiary otworu montazowego
zgodnie zuktadem.

EN_Cutexisting floor
DE_Bestandsboden einschneiden.

Vertiefung ausmessen / einschneiden / ausheben FR_Inciser le sol existant.

Réservation mesurer / inciser / creuser

Fosa medir / cortar / excavar

Preparazione dell’incasso misurazione / incidere / scavo
Pogtebianie mierzenie / nacinanie / wykopywanie

EN_Verify the total pit depth against
the layout before proceeding.
DE_Tiefe der gesamten Aussparung
gemaf Layout priifen.

FR_Vérifierla profondeur totale et
comparer avec le schéma.

ES_Excavarlafosa.
IT_Svuotare I'incavo.
PL_Wyku¢ otwor.

EN_Excavate the pitto the required
dimensions.

DE_Vertiefung ausstemmen.
FR_Creuserla réservation.

EN_150 mm all-round filling onthe front sides for steel anchor plates
DE_Randverguss 150 mm an den Stirnseiten fiir Stahlankerplatten

FR_Scellement périphérique 150 mm c6tés frontaux pour plaques d’ancrage en acier
ES_Sellado de bordes de 150 mm en los extremos para placas de anclaje de acero
IT_Riempimento frontale di 150 mm con piastre di ancoraggio in acciaio
PL_Krawedzie czotowe nalezy zalaé pod ptytki buforowe - 150 mm
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ES_Aplicarlaimprimacion en EN_Levelthe pitevenly. Follow the
manufacturer’s specified drying

times.

EN_Apply primerto the pit surface.
Follow the manufacturer’s specified  lafosa (tenga en cuenta los tiempos
dryingtimes. de secado).

EN_Self-leveling compound
DE_Ausgleichsmasse

ES_Cortarel suelo existente.

IT_Tagliare la pavimentazione
esistente.

PL_Nacigé istniejgca posadzke.

-

ES_Compruebe la profundidad total
de lafosa seglin el disefio.

IT_Verificare la profondita dell'inter-
no dell'incasso secondo il progetto.

PL_Sprawdz gtebokos¢ otworu, ktéry
powinien byé zgodny z uktadem.

ES_Nivelar uniformemente
lafosa (tenga en cuentalos
tiempos de secado).

FR_Sol existant

ES_Suelo existente
IT_Pavimentazione esistente
PL_lstniejaca posadzka

FR_Baceninox

ES_Cubetade aceroinoxidable
IT_Vascain acciaio inox
PL_Wanna ze stali nierdzewnej
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FR_Colle (épaisseurde couche selon les indications du fabricant)
ES_Adhesivo (espesor de capa seglin las especificaciones del fabricante)
IT_Adesivo (spessore dello strato come da specifiche del produttore)
PL_Klej (grubos$é warstwy zgodna zwytycznymi producenta)

FR_Enduitd’égalisation
ES_Mortero autonivelante
IT_Primerautolivellante
PL_Wylewka samopoziomujaca

DE_Haftgrund in Vertiefung aufbringen IT_Applicare il primer nell'incasso
(Trocknungszeiten beachten). (rispettare i tempi di asciugatura).
FR_Appliquerune sous-couche PL_Natozy¢é grunt w otwor
d’accroche (respecterles temps (przestrzegaé czasu schniecia).
de séchage).

DE_Vertiefung ebenmagig ausglei-
chen (Trockungszeiten beachten).

FR_Egaliserle fond de la réservation
de maniére uniforme (respecterles
temps de séchage).

IT_Livellare I'incasso (rispettare
i tempi di asciugatura).
PL_Wyréwnaé nierownosci
(przestrzegaé czasu schniecia).



Glue in place
Align / weigh down

Kleben ausrichten / beschweren
Coller Aligner / alourdir

Pegar Alinear / lastrar

Incollare in posizione allineare
vincolare in posizione le vasche
Klejenie Réwnanie / przytwierdzanie

EN_Clean the smoothed surface.
DE_Geglattete Oberflache sdubern.
FR_Nettoyer/aspirer la surface lissée.
ES_Limpiarla superficie alisada.
IT_Pulire la superficie levigata.
PL_Oczyscié wyszlifowang powierzchnie.

EN_Prime the undersides of trays
forsanding.

DE_Wannenunterseiten fiir
Besandung grundieren.

FR_Appliquerune couche d’apprét
surlaface extérieure des bacs pour
le sablage.

EN_Apply adhesive evenly across the
entire pit base using an appropriately
sized notched trowel. Ensure 100%
coverage.

DE_Kleber mitZahnspachtel
vollflachig auf Boden der Vertiefung
auftragen.

FR_Appliquerlacolle a I'aide d’'une
spatule crantée surtoute la surface
dusol / réservation.

ES_Imprimarla parte inferior de las

cubetas para el arenado.
IT_Applicare una mano difondo

sulla parte inferiore della vasca per

far aderire la sabbia.
PL_Zagruntowaé spody wanien.

ES_Aplique el adhesivo con una
espatula dentada sobre toda
la superficie del fondo de la fosa.

IT_Applicare I'adesivo sull’intera
superficie dell'incasso utilizzando
una spatola dentata.

PL_Natozyé klej packq z zgbami
na catej powierzchni otworu.

EN_Sprinkle sand on the undersides
ofthe trays.

DE_Wannenunterseiten mit Sand
abstreuen.

FR_Saupoudrerle dessous des bacs
avecdusable.

EN_ Glue in stainless steel trays.
Position tray with ProfilGate® logo
according to layout.

DE_ Edelstahlwannen einkleben.
Wanne mit ProfilGate®-Logo geméaf
Layout platzieren.

FR_ Collerles bacs en acierinoxy-
dable. Placerle bac avec le logo
ProfilGate®conformément au schéma.

(@)

Al L4

ProfilGate

_Es_EspoIvorea arenaen laparte EN_Smooth the surface of the pit.
inferior de las cubetas. DE_Oberflache der Vertiefung
IT_Cospargere la parte inferiore della  glatten.

vasca con sabbia. FR_Lisserla surface de la réservation.
PL_Posypaé spody wanien piaskiem.

ES_Alisarla superficie de la fosa.
IT_Levigare la superficie dell'incasso.
PL_Wyszlifowac otwdr montazowy.

EN_Align the top edge of the tray with  ES_Alinearlos bordes superiores
the existing floor +0 mm / -1 mm. de la bafiera con el suelo existente
DE_Wannenoberkanten zum +0mm /-1 mm.

Bestandsboden ausrichten IT_Allineare il bordo superiore delle
+0mm/-1mm. vasche al pavimento esistente
FR_Alignerles rebords supérieurs ~ *0mm /-1 mm.

des bacs avec le sol existant PL_Wréwnac gorng krawedZ wanien z
+0mm/-1mm. istniejgca posadzkg +0 mm / -1 mm.

ES_Pegarlas bandejas de acero
inoxidable. Colocar la bandeja con
el logotipo de ProfilGate® seglin

el disefo.

IT_Incollare le vasche in acciaio inox.
Posizionare lavasca con il logo
ProfilGate® secondo il disegno fornito.

PL_Wanny przykleié. Wanne z1ogo
ProfilGate® umiescic zgodnie
zinstrukcja.
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EN_Install trays edge-to-edge. Adjust ES_Colocar las cubetas de acero

elevationsto £ 0,5 mm and secure
trays togetherto prevent movement.

DE_Edelstahlwannen auf Stof ver-
legen. Hohen £ 0,5 mm angleichen,
Wannen miteinander fixieren.

FR_Poserles bacs en acier
inoxydable bout a bout. Ajusterles
hauteurs a + 0,5 mm pres, fixer les
bacs entre eux.

EN_Fill the perimeter gap flush and
install steel anchor plates

DE_Spaltzwischen Bestandsboden
und Edelstahlwannen biindig ver-
gieRen. Stahlankerplatten einsetzen.

FR_Remplirl’espace entre le sol
existant etles bacs en inox. Insérer
les plaques d’ancrage en acier.

ES_Rellenarcon mortero la junta
entre el suelo existente y las cubetas

inoxidable a tope. Nivelarlas alturas
+ 0,5 mm, fijar las cubetas entre si.

IT_Posizionare le vasche in acciaio
inox bordo contro bordo. Regolare
I'altezza + 0.5 mm e fissare tra loro
le vasche.

PL_Utozy¢ wanny ze stali nierdzewnej
»na styk”. Wyréwnaé ich wysoko$¢ z
tolerancja + 0,5 mm, skrecié ze soba.

de acero inoxidable. Colocar placas
de anclaje de acero.

IT_Riempire lo spazio tra il bordo
dell'incasso e le vasche in modo che
risultino afilo. Applicare le piastre
diancoraggio in acciaio.
PL_WypeMni¢ szczeling miedzy istnie-
jaca posadzka a wannami, starajac
sie uzyskac gtadka powierzchnie.
Zamontowaé ptytki buforowe.

EN_Weight down stainless steel trays ES_Ponerpeso encima de

during drying.
DE_Edelstahlwannen zur Trocknung
beschweren.

FR_Alourdirles bacs le temps
du séchage.

EN_Align upper edges of trays with
steel anchor plates + 0 mm.
DE_Wannenoberkanten zu Stahl-
ankerplatten ausrichten £ 0 mm.

FR_Aligner les rebords supérieurs de
la cuve avec les plaques d’ancrage
enacier+0mm.

las cubetas para el secado

IT_Applicare peso sulle vache
durante 'asciugatura.

PL_Obciagzyé wanny do wyschniecia
kleju.

ES_Alinearlos bordes superiores de
la cubeta con las placas de anclaje
de acero £ 0mm.

IT_Allineare i bordi superiori delle
vasche con le piastre di ancoraggio
inacciaio = 0 mm.

PL_Wyréwnaé gorne krawedzie
wanien wzgledem ptytek buforowych
ztolerancjg # 0 mm.
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Fill Gap / Insert Grates

Umrandung vergiefien / einlegen
Bordure remplissage / incrustée

Bordear fundir / insertar

Riempire gli spazi vuoti / Inserire le griglie

Rama zalac¢ / wtozyé

EN_lInsert ProfilGate® grates into
stainless steel trays.
DE_ProfilGate®-Roste in Edelstahl-
wannen einlegen.

FR_Insérer les caillebotis ProfilGate®
dans les bacs en acierinoxydable.

ES_Colocar las rejillas ProfilGate® en
las cubetas de acero inoxidable.
IT_Inserire le griglie ProfilGate® nelle
vasche inox.

PL_Wtozyé ruszty ProfiGate®
dowanien.

e

floor and the stainless steel trays
flush.

DE_Spaltzwischen Bestandsboden
und Edelstahlwannen bindig ver-
gieRen.

FR_Remplirl’espace entre le sol
existant etles bacs en inox.

ES_Rellenar con masilla la junta

entre el suelo existente y las cubetas

EN_The ProfilGate® system is
typically ready for traffic the next day,
consider adhesive and grout curing
times.

DE_ProfilGate®-Sytem istin der
Regel ab dem néchsten Tag befahr-
bar (Trocknungszeit beachten).

FR_Le systéme ProfilGate® est
généralement praticable désle
lendemain (tenir compte du temps
de séchage).

ProfilGate

EN_Fillthe gap between the existing  de acero inoxidable.

IT_Riempire lo spazio tra il bordo
dell'incasso e le vasche in modo
cherisultino afilo. Opzionalmente

& possibile inserire un giunto in
poliuretano. Lasciare asciugare

il riempitivo.

PL_Wypetni¢ szczeling miedzy istnie-
jacq posadzka a wannami, starajac
sie uzyskac gtadka powierzchnie.

ES_Porlo general, el sistema
ProfilGate® se puede transitar al dia
siguiente (tenga en cuenta el tiempo
de secado).

IT_lI sistema ProfilGate® &
solitamente pronto all’'uso il giorno
successivo (tenere conto dei tempi
di asciugatura).

PL_Z sytemu ProfilGate® zazwyczaj

mozna korzysta¢ nastepnego dnia
(przestrzegaj czasu schniecia).



Fehler vermeiden - Eviter les erreurs
Evitar errores - Evita errori - Unikanie btedow

Common Installation Errors to Avoid

EN_Set the stainless steel trays
flush with the finished floor surface:
tolerance +Omm /-1 mm.
Otherwise: Failure to comply may
resultin damage to trays and grates.

DE_Edelstahlwannen und Bestands-
boden biindig angleichen:

+0mm /-1 mm.

Ansonsten: Beschadigung an Wannen
und Gitterrosten.

FR_Alignez les bacs en acier inoxyda-
ble et le sol existant :

+0mm /-1 mm.

Sinon : détérioration des bacs et

des caillebotis.

EN_The tray must be fully bonded
across its entire underside to prevent
voids and deformation.

Otherwise: Failure to achieve full
adhesion may resultin reduced
load-bearing capacity

DE_Wanne muss ganzflachig verklebt
werden, um Hohlrdume und De-
formation zu vermeiden. Ansonsten:
Belastbarkeit nicht gewéhrleistet.

FR_Les bacs doivent étre collés
surtoute sa surface afin d‘éviter les
espaces vides et les déformations.
Sinon: la résistance n‘est pas garantie.

EN_Ensure all trays are aligned at the
same elevation.

Otherwise: Improper alignment may
cause tray deformation and uneven
vehicle travel.

DE_Edelstahlwannen exakt auf
gleiche Hohe zueinanderausrichten.
Ansonsten: Deformation an Wannen
und unruhige Uberfahrt.

FR_Alignez les bacs en acier inoxy-
dable exactement a la méme hauteur
les unes parrapport aux autres.
Sinon : déformation des bacs et
passage instable.

ES_Alinearlas cubetas de acero
inoxidable y el suelo existente:

+0mm /-1 mm.

De lo contrario: dafos en las cubetas
y las rejillas.

IT_Allineare il bordo superiore delle
vasche al pavimento esistente
+0mm /-1 mm.

In caso contrario: & possibile che
si danneggino vasche e grigliati.

PL_Wypoziomowanie wanien z
istniejSca posadzkg +0 mm/-1mm.

W przeciwnym razie: ryzyko uszkodze-
nia istniejacych wanien i rusztow.

ES_La bariera debe pegarse en toda
su superficie para evitar huecos y
deformaciones.

De lo contrario: no se garantiza

la resistencia.

IT_Le vasche devono essere incollate
sull‘intera superficie per evitare cavita
e deformazioni.

In caso contrario: la portata dei
sistemi non puo essere garantita.

PL_Wanny musza zostac przyklejone
na catej powierzchni celem unikniecia
pustych przestrzeni i odksztatcen.

W przeciwnym razie: noSnoscé
systemu nie jest gwarantowana.

ES_Alinee las cubetas de acero
inoxidable exactamente a la misma
altura entre si.

De lo contrario: deformacion de las
cubetasy paso irregular.

IT_Allineare i bordi superiori delle va-
sche esattamente alla stessa altezza.
In caso contrario: le vasche possono
deformarsi e la superficie puo risultare
sconnessa al transito.

PL_Wanny wypoziomowa¢ do tej
samej wysokosci wzgledem siebie.
W przeciwnym razie: mozliwe
odksztatcenie wanien i nierowny
przejaz wozkow.
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a product of:

HEUTE Maschinenfabrik GmbH & Co. KG
Hohscheider Weg 37 - 42699 Solingen - Germany - Tel.: +49 212 380310
info@profilgate.com - www.profilgate.com
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